
機械本体の標準データ巴

1 機械本体の標準データ

1,1 本機の主な仕様
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注意 本説明書で示されている数値と機械
に取付けてある銘板の数値が異なる

ときは、銘板の数

値を使用してください。
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1 機械本体の標準データ

1‐5 ッール干渉図

`,,一

― ―

―
、

E==二
:ここミミミき、、

矛
′ ヽ

ヽヽいい
Ｈ
Ｈ
ｉ．
日′／

十
Ｔ
・

ボーリング′
040)

(注 1

い
、

― ・ ,,―
― ‐ ― ヽ ヽ ｀

ヽ

＼

。

ゝ

ヽ

、

ボ )ングバー ＼―‐――I

(932以下 )

(注) Uドリルケットの外径はΦ60
ドリルソケットの外径はφ50

ノ

‐・卜ヽ
ヽ
、
、

詐
｀ 「

上
予
＜
辿
く
い
Ｎ
ｏ

＼

＼

・
ヽ ‐ ‐

―

´

二＼「
＼

＼

や
＜
厘

F咆.1-7 ッール干渉図 (MM)

1‐ 8

イ



6 据付け

6‐ 1出6 搬 スⅢ

本機 B搬入据付方法

Fig.6-2  全 l本図 (1/2)

Fig.6-3 全体図(2/2)
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6 据付け

(3)クレーンで本機を吊り上げます。

Fig.6-4 機械本体の吊り上げ

機械質量

注意 本機説明書で示されている数値と機械に取付けてある数値が異なるときは、銘板の数値を

使用してください。
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